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Rekvalifikační program byl vytvořen v rámci projektu UNIV 3  - Podpora procesu uznávání, který realizovalo Ministerstvo školství, mládeže a tělovýchovy ve spolupráci s Národním ústavem pro vzdělávání, školským poradenským zařízením a zařízením pro další vzdělávání pedagogických pracovníků, s finanční podporou Evropského sociálního fondu a státního rozpočtu ČR.

Více informací o projektu najdete na www.univ3.nuv.cz 

Vážené kolegyně, vážení kolegové,

tento rekvalifikační program, který vznikl v rámci projektu UNIV 3 ve spolupráci se středními odbornými školami, je určen jako pomůcka pro vzdělávací instituce při přípravě rekvalifikačních programů k získání kvalifikace uvedené v Národní soustavě kvalifikací (NSK) a jejich akreditace.

Má charakter modelového vzdělávacího programu, tzn. že se předpokládá jeho doplnění nebo úprava v návaznosti na vzdělávací podmínky školy nebo jiné vzdělávací instituce a plánovanou organizaci vzdělávání (rekvalifikačního kurzu). Zohlednit je třeba také potřeby dopracování na základě požadavků MŠMT k akreditaci a realizaci rekvalifikačních programů (www.msmt.cz/vzdelavani/dalsi vzdělávání).

Zejména je třeba ověřit platnost kvalifikačního a hodnoticího standardu NSK dané kvalifikace, podle kterých byl rekvalifikační program vytvořen. Tzn. ověřit, zda od doby vytvoření tohoto rekvalifikačního programu nedošlo k inovaci příslušných standardů, neboť rekvalifikační program k získání profesní kvalifikace musí být v souladu s platnými standardy. 

Projektový tým UNIV 3 
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 1. Identifikační údaje rekvalifikačního programu

	Název rekvalifikačního programu
	Umělecký truhlář (82-001-H)

	Platnost hodnotícího standardu, dle kterého byl program vytvořen
	Platný od 17. 6. 2010

	Název vzdělávací instituce
	

	Adresa vzdělávací instituce
	

	WWW vzdělávací instituce
	

	Kontaktní osoba
	

	Typ programu dalšího vzdělávání
	Rekvalifikační vzdělávací program – příprava na získání profesní kvalifikace dle zákona 179/2006 Sb.

	Vstupní požadavky na uchazeče
	Středoškolské vzdělání v příbuzném oboru

	Podmínky zdravotní způsobilosti uchazeče
	Podmínky zdravotní způsobilosti jsou uvedeny na www.nsp.cz

	Forma výuky
	Prezenční

	Délka výuky 
	600 hodin (150 hod. teoretické výuky, 450 hod. praktické výuky)

	Způsob ukončení 
	Zkouška k získání profesní kvalifikace Umělecký truhlář (82-001-H) dle zákona č.179/2006 Sb.

	Získaná kvalifikace
	Profesní kvalifikace Umělecký truhlář (82-001-H)

	Certifikáty
	Potvrzení o účasti v akreditovaném vzdělávacím programu Osvědčení o získání profesní kvalifikace

	Pracovní činnost, pro niž bude rekvalifikace uskutečňována
	Umělecký truhlář

	Jména garantů odborné úrovně rekvalifikace a řádného provádění závěrečných zkoušek
	Garant kurzu:

Autorizovaná osoba.


2. Profil absolventa
Cílem rekvalifikačního programu je připravit účastníky na úspěšné vykonání zkoušky vykonané v souladu s hodnoticím standardem profesní kvalifikace Umělecký truhlář (82-001-H), dle zákona č. 179/2006 Sb. a na řádný výkon této profesní kvalifikace v praxi.
Za tímto účelem je rekvalifikační program vytvořen v plném souladu s kvalifikačním a hodnoticím standardem profesní kvalifikace, které jsou uvedeny v Národní soustavě kvalifikací. Uvedené standardy jsou platné od 17. 6. 2010.
Výsledky vzdělávání
Absolvent programu dalšího vzdělávání je schopen:
· Orientovat se v technických a výtvarných podkladech pro zhotovování uměleckořemeslných truhlářských výrobků;
· zvolit postup práce, způsob zpracování, nástroje a materiály pro zhotovování uměleckořemeslných truhlářských výrobků;
· zhotovovat uměleckořemeslné truhlářské výrobky podle výtvarných návrhů, technické dokumentace nebo vzoru;
· provádět povrchové úpravy uměleckořemeslných truhlářských výrobků různými technikami;
· opravovat a rekonstruovat uměleckořemeslné truhlářské výrobky příslušnými technikami a technologiemi;
· zhotovovat intarzie, inkrustace a marketerie;
· obsluhovat dřevoobráběcí stroje a strojní zařízení.
Možnosti pracovního uplatnění absolventa
Absolvent rekvalifikačního programu Umělecký truhlář (82-001-H) se uplatní v rámci povolání umělecký truhlář při truhlářských opravách historického (starožitného) nábytku, ve výrobě nábytku, bytových doplňků a individuálních truhlářských výrobků pro interiéry zhotovovaných převážně rukodílně podle výtvarných návrhů, dále při zhotovování intarzií a marketerií, opravách dobového nábytku a zařízení interiéru, výrobě scénických dekorací.

3. Charakteristika rekvalifikačního programu 
Pojetí a cíle rekvalifikačního programu
Rekvalifikační program je založen na postupném získávání a rozšiřování teoretických i praktických znalostí a dovedností. Pojetí výuky směřuje k flexibilitě, kreativitě a univerzálnosti s cílem minimalizace neúspěchu na trhu práce. 

Cílem rekvalifikačního programu Umělecký truhlář (82-001-H) podle standardu NSK je vybavit účastníka programu všemi kompetencemi tak, aby byl schopen úspěšně vykonat zkoušku podle zákona č. 179/2006 Sb.  
Organizace výuky
Forma výuka je prezenční a je rozdělena na teoretickou část (v rozsahu 150 hodin) a praktickou část ( v rozsahu 450 hodin). 
Hodina teoretické výuky trvá 45 minut. 
Teoretická výuka bude probíhat v odborných  učebnách  vzdělávací instituce, praktická výuka se bude konat v podnicích nebo v dílnách vzdělávací instituce vybavených v souladu s hodnoticím standardem. Hodina praktické výuky trvá 60 minut.
Praxe je realizována v souladu se zákoníkem práce. Výuka nepřesáhne 8 hodin denně (plus přestávky).

Na začátku teoretické a praktické výuky budou účastníci seznámeni s BOZP a PO. 
Prostorové, materiální a technické zabezpečení výuky
Teoretická výuka bude probíhat v odborných  učebnách  vzdělávací instituce vybavených učebními pomůckami, (např. odborná literatura, vzorkovníky, ukázky výrobků),  dataprojektorem a osobními PC, s možností tisku a přístupu na internet a s příslušnými odbornými programy, např. Merick, Arcon a CAD Rhinoceros. 

Dílna praktické výuky musí splňovat minimálně tyto požadavky:
· prostory s přívodem elektrické energie odpovídající bezpečnostním předpisům,

· materiály a pomůcky odpovídající charakteru výukových kritérií,

· nástroje a nářadí:
· souprava ručního nářadí pro práci truhláře,

· souprava pro ostření nářadí (ruční brousek ve vodní lázni, obtahovací kámen   
            – břidlice nebo arkansas),

· strojní zařízení:

· kotoučová pila s příčným vozíkem,

· rovinná srovnávací frézka, rovinná tloušťkovací frézka,

· pásová pila,

· vrtací dlabačka a sada základních dlabacích vrtáků (hadovité vrtáky, špulíře, 

· duté vrtáky),  

· spodní frézka s vozíkem pro příčné frézování a sadou základních fréz 
· (profilové frézy výšky 40 mm – 10 kusů),
· horní frézka i ruční se sadou základních stopkových fréz (nástroje bez ložiska
                       o průměru 25 mm – 5 kusů, nástroje s vodním ložiskem o průměru 25 mm – 5 

       kusů),

· soustruh na dřevo,

· ruční vrtačka,

· odsávací dílenské zařízení do vaku,

· ochranné pracovní pomůcky příslušné k jednotlivým strojním zařízením.
Lektorské zabezpečení výuky
Požadovaná kvalifikace lektorů programu: 

a) Odborná způsobilost:

· vysokoškolské vzdělání v akreditovaném studijním programu studijního oboru, který odpovídá charakteru vyučovaného programu/modulů programu nebo
· vyšší odborné vzdělání v akreditovaném vzdělávacím programu VOŠ, který odpovídá charakteru vyučovaného programu/modulů programu, nebo
· střední vzdělání s maturitní zkouškou v oboru vzdělání, který odpovídá charakteru vyučovaného programu/modulů programu,
b) Pedagogická způsobilost:

· bakalářské vzdělání v programu v oblasti pedagogických věd zaměřeném na přípravu učitelů středních škol, nebo
· úspěšné absolvování programu celoživotního vzdělávání uskutečňovaného VŠ, který je zaměřen na přípravu učitelů středních škol, nebo
· úspěšně ukončený certifikovaný kurz lektora, nebo
· úspěšně ukončené studium pedagogiky.
c) Odborná praxe:

Nejméně 2 roky odborné praxe, 3 roky pedagogické praxe (alespoň jeden lektor).
d) Lektor praktické výuky (praxe) v programech na úrovni H disponuje navíc výučním listem v oboru vzdělání, který odpovídá charakteru vyučovaného programu/modulu, nebo kvalifikací učitele odborného výcviku v oboru vzdělání v oboru vzdělání, který odpovídá charakteru vyučovaného programu/modulu.

Vedení dokumentace kurzu

V souvislosti s kurzem je vedena dokumentace o: 
a) zahájení vzdělávání (vstupní dotazník účastníka vzdělávání, vč. uvedení jeho identifikačních údajů a kopie dokladu o dosaženém stupni nejvyššího dosaženého vzdělání). 

b) průběhu vzdělávání („třídní kniha“, ve které bude uvedeno datum konání výuky, hodinový rozsah výuky s rozdělením na teoretickou a praktickou výuku, konkrétní obsah výuky, evidence účastníků výuky, jméno a podpis vyučujícího). 

c) ukončení vzdělávání (evidence účastníků u závěrečné zkoušky, kopie vydaných certifikátů – potvrzení o účasti v akreditovaném vzdělávacím programu a osvědčení o získání profesní kvalifikace. 

Pozn.: Tyto doklady jsou ve vzdělávací instituci uchovávány po dobu platnosti akreditace, popř. do doby ukončení kurzu zahájeného v době platnosti udělené akreditace.

Kopie vydaných certifikátů jsou ve vzdělávací instituci uchovávány v souladu se zákonem o archivnictví.

Vzory certifikátů a podmínky jejich vydávání jsou uvedeny na www.msmt.cz/vzdelavani - další vzdělávání/rekvalifikace.
Metodické postupy výuky
Základními metodami jsou:

· Výklad, 
· demonstrace,
· vysvětlování,
· instruktáž,
· praktický nácvik,
· práce se speciálními programy a dalšími zdroji informací prostřednictvím IKT
· samostatná práce pod dohledem lektora.
Lektor bude přizpůsobovat výuku všem relevantním podmínkám, zejména skutečnosti, že se jedná o dospělé účastníky vzdělávání. Bude spojovat teorii s praxí a využívat praktických zkušeností účastníků, dbát na přiměřenost, individuální přístup, názornost a trvanlivost získaných znalostí a dovedností. Důraz je kladen na praktickou výuku, která tvoří většinu programu.
Postupy hodnocení výsledků výuky
Vzdělávání v jednotlivých modulech je ukončeno zápočtem.

Účastníci budou hodnoceni podle kritérií (parametrů) stanovených v jednotlivých modulech a účasti ve výuce. 
V průběhu výuky všech modulů bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování, řízeného rozhovoru s účastníky (problémového dotazování) a výsledků jejich dílčích prací rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor na základě svého pozorování rozhodne, že účastník disponuje všemi požadovanými kompetencemi, započte účastníkovi modul. 

Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník dosáhl všech požadovaných výstupů modulu, zadá účastníkovi úkol, na jehož splnění bude mít účastník novou možnost prokázat, že potřebnými kompetencemi skutečně disponuje. 

Jestliže absolvent dosáhne alespoň 80% účasti na vzdělávání (v kurzu), vystaví se mu Potvrzení o účasti v akreditovaném vzdělávacím programu.

Vzdělávání v rekvalifikačním programu je ukončeno vykonáním zkoušky dle zákona č. 179/2006 Sb., o ověřování a uznávání výsledků dalšího vzdělávání, ve znění pozdějších předpisů. Dokladem o úspěšném vykonání zkoušky je Osvědčení o získání profesní kvalifikace.
4. Učební plán
	Název vzdělávací instituce
	Adresa vzdělávací instituce

	Umělecký truhlář (82-001-H)

	

	Název modulu
	Kód modulu
	Hodinové dotace
	Způsob

ukončení modulu

	
	
	Teoretická výuka
	Praktická výuka
	

	

	POVINNÉ MODULY

	Technické kreslení
	UTR 1
	10
	20
	zápočet

	Výroba dle výtvarných návrhů
	UTR 2
	20
	50
	zápočet

	Obsluha dřevoobráběcích strojů
	UTR 3
	20
	40
	zápočet

	Povrchové úpravy
	UTR 4
	30
	80
	zápočet

	Opravy a rekonstrukce
	UTR 5
	40
	120
	zápočet

	Zdobné techniky
	UTR 6
	30
	140
	zápočet

	
	
	150
	450
	Součty

	
	
	600
	CELKEM


Optimální trajektorie:

	UTR 1 ( UTR 2 / UTR 3 (  UTR 4 (  UTR 5 (  UTR 6


Vysvětlivky: Šipka mezi kódy modulů (() znamená, že modul za šipkou může být studován až po absolvování modulu před šipkou. Lomítko mezi moduly (/) znamená, že dané moduly mohou být studovány v libovolném pořadí nebo souběžně. Použití závorek znamená, že označená skupina modulů je soudržným celkem z hlediska závaznosti či volitelnosti pořadí.

5. Moduly rekvalifikačního programu 
	Název modulu
	Technické kreslení
	Kód
	UTR 1

	Délka modulu
	30 hodin (10 teorie + 20 praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Středoškolské vzdělání v příbuzném oboru

	Stručná anotace vymezující cíle modulu
Cíle modulu je naučit účastníky číst technické výkresy, orientovat se v normách technického kreslení a rozeznávat jednotlivé značení materiálů na výkresech. Naučí se vypracovat samostatně technický výkres části uměleckořemeslného výrobku.

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Číst technické výkresy podle platných norem, pracovat s dodanou konstrukční a technologickou dokumentací,
b) nakreslit technický výkres části uměleckořemeslného výrobku.

	Učivo / obsah výuky
· Normalizace v technickém kreslení (druhy čar, kótování, měřítka apod.),
· grafické značení materiálů a spojovacích prostředků na technických výkresech,
· základní zobrazování na technických výkresech (pravoúhlé promítání),
· zobrazování řezů a detailů na technických výkresech,

· vypracování výkresu uměleckořemeslného výrobku.

	Postupy výuky

Výklad za použití ICT a názorných ukázek, instruktáží a praktický nácvik (čtení tech. dokumentace a výkresů, návrh výkresu uměleckořemeslného výrobku).

	Způsob ukončení modulu

Modul bude ukončen zápočtem. Podkladem je účast na vzdělávání a dosažení stanovených výsledků vzdělávání.
V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování, řízeného rozhovoru (problémového dotazování) a výsledků dílčích činností a úkolů rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje.


	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

a)
Správnost vysvětlení zobrazení v technickém výkresu, správnost vyhledání požadovaných informací.
b)
Správnost zhotovení technického výkresu dle zadání nebo vlastního návrhu, přehlednost, úprava a úplnost grafického znázornění.


	Doporučená literatura pro lektory
NUTSCH, W. Odborné kreslení a základy konstrukce pro truhláře. 2. přepracované vydání. Praha: Europa – Sobotáles, 2007. ISBN 978-80-86706-20-7.
HOLOUŠ, Z., MÁCHOVÁ, E., KOTÁSKOVÁ, P. Odborné kreslení pro učební obor Truhlář. 1. vydání. Praha: Informatorium, 2008, ISBN 9788073330699
NUTSCH, W. a kol. Příručka pro truhláře. 2. přepracované vydání. Praha: Europa – Sobotáles, 2009. ISBN 80-86706-14-1.


	Název modulu
	Výroba dle výtvarných návrhů
	Kód
	UTR 2

	Délka modulu
	70 hodin (20 teorie + 50 praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Úspěšné ukončení modulu UTR 1 

	Stručná anotace vymezující cíle modulu
Cílem modulu je poskytnout účastníkům teoretické znalosti a dovednosti potřebné při volbě technologického postupu a pracovních operací pro zhotovení výrobku, volbě a znalosti jednotlivých nářadí, jejich ostření a údržby a zhotovení části individuálního truhlářského výrobku podle výtvarného návrhu, technické dokumentace, nebo vzoru do obroušeného stavu nahrubo. Osvojí si také zásady BOZP a PO v truhlářské výrobě.

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:
a) Zvolit technologický postup, stanovit návaznost jednotlivých pracovních operací pro zhotovení příslušného výrobku, zvolit způsob provedení technologických operací,

b) zvolit vhodný materiál, nástroje a pomůcky, včetně měřidel (podle platných norem) pro zhotovení příslušného výrobku,
c) vysvětlit způsoby broušení a údržby příslušných nástrojů,
d) zhotovit část individuálního truhlářského výrobku podle výtvarného návrhu, technické dokumentace, nebo vzoru do obroušeného stavu nahrubo.

	Učivo / obsah výuky
· Materiály používané v uměleckém truhlářství a jejich vlastnosti

· Základní technologické postupy 

· Truhlářské nástroje, nářadí, měřidla a pomůcky
· Druhy brusek a brusiv

· Úhly břitů jednoduchého nářadí a nástrojů (rámové pily, dláta, hoblíky, vrtáky)
· Způsoby broušení a údržba nástrojů 

· Bezpečnost, hygiena práce a požární prevence v truhlářské dílně
· Vybavení a uspořádání truhlářského pracoviště 

· Zhotovení jednoduchého výrobku nebo části výrobku podle výtvarného návrhu, technické dokumentace nebo vzoru
· Obroušení hotového truhlářského výrobku do obroušeného stavu nahrubo

	Postupy výuky
Výklad, demonstrace, instruktáž, praktický nácvik, samostatná práce pod dohledem lektora. 

	Způsob ukončení modulu 
Modul bude ukončen zápočtem. Podkladem je účast na vzdělávání a dosažení stanovených výsledků vzdělávání.
V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování, řízeného rozhovoru (problémového dotazování) a výsledků dílčích činností a úkolů rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje.

	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

a)
Správnost volby technologického postupů pro daný úkol, 

správnost stanovení návaznosti jednotlivých pracovních operací a způsobu provedení pro zhotovení příslušného výrobku.
b)
Správnost volby materiálu, nástrojů, nářadí a pomůcek, včetně měřidel adekvátně technologickému postupu.
c)

Správnost popisu způsobů broušení a údržby nástrojů. 

d)
Správnost zhotovení části individuálního truhlářského výrobku podle výtvarného návrhu (nebo dokumentace a vzoru) v souladu s technologickými postupy. Manuální zručnost, správné používání vhodných nebo zvolených nástrojů a pomůcek. Kvalita hotového výrobku.

	

	Doporučená literatura pro lektory
NUTSCH, W. Odborné kreslení a základy konstrukce pro truhláře. 2. přepracované vydání. Praha: Europa – Sobotáles, 2007. ISBN 978-80-86706-20-7.
HOLOUŠ, Z., MÁCHOVÁ, E., KOTÁSKOVÁ, P. Odborné kreslení pro učební obor Truhlář. 1. vydání. Praha: Informatorium, 2008, ISBN 9788073330699.
NUTSCH, W. a kol. Příručka pro truhláře. 2. přepracované vydání. Praha: Europa – Sobotáles, 2009. ISBN 80-86706-14-1.
UHLÍŘ, A. Technologie II pro studijní obor Nábytkářství. 1. vydání. Informatorium, 2003. ISBN 80-7333-008-3
KUKOL, L. Technologie. SNTL, 1. vydání, 1988. Typ .č. L19-c1.IV-31/85 487




	Název modulu
	Obsluha dřevoobráběcích strojů
	Kód
	UTR 3

	Délka modulu
	60 hodin (20 teorie + 40 praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Dle trajektorie modulů

	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Cílem je naučit účastníky správně, bezpečně a zručně obsluhovat truhlářské stroje používané při výrobě a opravách nábytku, provádět jejich ošetření a běžnou údržbu. Pozornost bude věnována také osvojení zásad BOZP.

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Připravit, seřídit, používat a ošetřovat strojní zařízení pro podélné a příčné řezání,
b) připravit, seřídit, používat a ošetřovat strojní zařízení pro vrtání,
c) připravit, seřídit, používat a ošetřovat strojní zařízení pro dlabání,
d) předvést soustružení na zhotovené části výrobku nebo na dodaném zkušebním vzorku,
e) popsat provádění šroubovice a podélného frézování,
f) předvést podélné vnější tvarování na spodní frézce na zhotovené části výrobku nebo na dodaném zkušebním vzorku,
g) popsat varianty použití dalších způsobů frézování (příčné, podle vodícího kroužku),
h) připravit, seřídit, používat a ošetřovat pásovou pilu (předvést tvarové řezání),
i) předvést rovinné frézování a rovinné tloušťkování na zhotovené části výrobku nebo na dodaném zkušebním vzorku,
j) předvést ruční broušení na zhotovené části výrobku nebo na dodaném zkušebním vzorku.

	Učivo / obsah výuky

· Druhy strojního zařízení používaného při výrobě a opravách nábytku

· Technologické postupy strojního obrábění materiálů ze dřeva – řezání, vrtání, dlabání, soustružení, frézování, rovinné tloušťkování, broušení; jejich provedení na zhotovené části výrobku nebo na zkušebním vzorku

· Příprava, seřízení, obsluha a ošetřování jednotlivých druhů strojního zařízení

· BOZP při manipulaci se strojním zařízením, bezpečnostní rizika  

· Výroba šroubovice a podélné frézování
· Tvarování na spodní frézce
· Způsoby frézování příčně a podle vodícího kroužku
· Použití a ošetření pásové pily


	Postupy výuky

Výklad, demonstrace, instruktáž, praktický nácvik a samostatná práce pod dohledem lektora.

	Způsob ukončení modulu

Modul bude ukončen zápočtem. Podkladem je účast na vzdělávání a dosažení stanovených výsledků vzdělávání.

V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování řízeného rozhovoru (problémového dotazování) a výsledků dílčích činností a úkolů rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje.


	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

a)
Správnost přípravy a seřízení stroje pro podélné a příčné řezání, dodržení BOZP. Zručnost a správnost používání. Správné a pečlivé ošetření stroje po ukončení práce.

b)
Správnost přípravy a seřízení stroje pro podélné a příčné řezání, dodržení BOZP. Zručnost a správnost používání. Správné a pečlivé ošetření stroje po ukončení práce.

c)
Správnost přípravy a seřízení stroje pro podélné a příčné řezání, dodržení BOZP. Zručnost a správnost používání. Správné a pečlivé ošetření stroje po ukončení práce.

d)
Správnost postupu, přesnost provedení, soulad s dokumentací nebo zadáním, dodržení BOZP.

e)

Správnost popisu technologického postupu výroby šroubovice a podélného frézování.

f)
Správnost postupu, přesnost provedení, soulad s dokumentací nebo zadáním, dodržení BOZP.

g)
Správnost popisu variant způsobů frézování.

h)
Správnost přípravy a seřízení pásové pily. Zručnost a správnost používání. Správné a pečlivé ošetření pily po ukončení práce. Dodržení BOZP.

i)
Správnost postupu a přesnost provedení dle zadání, dodržení BOZP.

j)
Správnost postupu broušení na dodaném vzorku, kvalita výsledku, dodržení BOZP.



	Doporučená literatura pro lektory

BECKER, H. Umělecké soustružení dřeva. 1. vydání, Grada, 2007. 

ISBN 978-80-247-2231-3

STOJAN, D. Soustružení dřeva. 1. vydání, Grada, 2007. ISBN 978-80-247-2120-0

JANÁK, K., KRÁL, P., ROUSEK, M. Výrobní zařízení. 1. vydání, Informatorium, 2007. ISBN 978-80-7333-057-6

ŠTAJNOCHR, L. Broušení nástrojů. 1. vydání, Grada, 2004. ISBN 80-247-0742-X


	Název modulu
	Povrchové úpravy
	Kód
	UTR 4

	Délka modulu
	110 hodin (30 teorie + 80 praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Dle trajektorie modulů

	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Cílem je poskytnout účastníkům znalosti, dovednosti a pracovní návyky potřebné pro přípravou materiálu na povrchovou úpravu nábytku a provádění povrchové úpravy. Pozornost bude věnována také BOZP při práci s chemickými prostředky a ochraně životního prostředí. 

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Připravit zhotovenou část výrobku k příslušné povrchové úpravě a stanovit techniku a technologický postup provádění povrchové úpravy,
b) provést tmelení a broušení včetně přípravy a pigmentace konkrétního tmelu na zhotovené části výrobku,
c) provést moření na zhotovené části výrobku,
d) provést vymývání a bělení barevných vad a skvrn na dýhovaných plochách nebo masivním dřevě, likvidaci pryskyřičných skvrn na dodaném zkušebním vzorku,
e) provést povrchovou úpravu voskem nebo olejovým napouštěcím způsobem nebo lakem na bázi přírodních pryskyřic na dodaném zkušebním vzorku,
f) provést povrchovou úpravu šelakovou politurou na vysoký lesk na dodaném zkušebním vzorku,
g) popsat použití netradiční úpravy povrchu dřevěného dílce (pískování, gravírování, úpravy laserem).

	Učivo / obsah výuky

· Příprava povrchu
· Tmelení a broušení
· Moření
· Vymývání, bělení a likvidace pryskyřičných skvrn
· Povrchová úprava voskem nebo olejem
· Povrchová úprava šelakovou politurou
· Netradiční úpravy povrchu - pískování, gravírování, úpravy laserem
· Hygiena a BOZP
· Ekologické nakládání s odpady

	Postupy výuky

Výklad s využitím videoprojekce a ukázek činností, instruktáž, předvedení,  praktický nácvik a samostatná práce pod dohledem lektora

	Způsob ukončení modulu

Modul bude ukončen zápočtem. Podkladem je účast na vzdělávání a dosažení stanovených výsledků vzdělávání.
V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování, řízeného rozhovoru (problémového dotazování) a výsledků dílčích činností a úkolů rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje.
 

	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

a)
Správnost stanovení techniky a postupu příslušné povrchové úpravy včetně potřebných nástrojů a pomůcek. Dodržení technologického postupu při vlastním provádění, kvalita výsledku, dodržení BOZP.
b)
Správnost provedení přípravy a pigmentace tmelu v souladu s doporučením výrobce a zadáním, dodržení postupu a kvalita výsledku tmelení a broušení zhotovené části výrobku, dodržení BOZP.
c)
Správnost provedení moření zhotovené části výrobku dle technologického postupu, dodržení BOZP.
d)
Správnost provedení bělení a likvidace pryskyřičných skvrn na zkušebním vzorku dle technologického postupu, dodržení BOZP.
e)

Správnost popisu technologických postupů. Správnost přípravy vosku nebo napouštěcího oleje a pomůcek, správnost postupu a výsledek provedení povrchových úprav na dodaném vzorku, dodržování BOZP.
f)
Správnost přípravy a nanesení šelakové politury a lesku na zkušebním vzorku dle technologického postupu, kvalita výsledku, dodržování BOZP.
g)
Správnost popisu technologického postupu pískování, gravírování a použití laseru.


	Doporučená literatura pro lektory
MEDKOVÁ, E., BOHMANNOVÁ, A. Starožitný nábytek údržba a opravy. 1. vydání, SNTL, 1977. Typ. č.L10-A-lV-31/31979
UHLÍŘ, A. Technologie II pro studijní obor Nábytkářství. 1. vydání, Informatorium, 2003. ISBN 80-7333-008-3.


	Název modulu
	Opravy a rekonstrukce
	Kód
	UTR 5

	Délka modulu
	160 hodin (40 teorie + 120 praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Dle trajektorie modulů

	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Absolventi si osvojují postupy potřebné pro opravu historických výrobků při zachování původních materiálů a původních technik výroby. Bude rozvíjena jejich samostatnost, manuální zručnost a preciznost, budou vedení k hospodárnosti a k dodržování zásad BOZP a PO.

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Orientovat se ve slohu nebo stylu předloženého poškozeného výrobku,
b) zjistit rozsah poškození, stanovit technologický postup včetně vhodných materiálů, nástrojů a pomůcek,
c) odstranit a vyměnit poškozenou část při zachování původních materiálů a původních technik výroby,
d) odstranit nevhodné nátěrové vrstvy a sjednotit celkový vzhled povrchové úpravy.

	Učivo / obsah výuky

· Slohy nábytku
· Technologický postup oprav nábytku

· Technologický postup odstranění nevhodné nátěrové vrstvy

	Postupy výuky

Výklad s využitím videoprojekce a ukázek, instruktáž, praktický nácvik a samostatná práce pod dohledem lektora.

	Způsob ukončení modulu

Modul bude ukončen zápočtem. Podkladem je účast na vzdělávání a dosažení stanovených výsledků vzdělávání.
V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování, řízeného rozhovoru (problémového dotazování) a výsledků dílčích činností a úkolů rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje.
 

	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

a)
Správnost určení slohu nebo stylu předloženého výrobku.
b)
Správnost určení rozsahu poškození a návrhu technologického postupu, materiálů, nástrojů a pomůcek pro opravu.
c)
Správnost technologického postupu při odstranění poškozené části s ohledem na materiál a nepoškozené části. Dodržení vhodných technologických postupů pro opravu, použití vhodných materiálů, zručnost a bezpečnost při práci, kvalita výsledku.  
d)
Správnost určení technologického postupu odstranění nátěrové vrstvy a způsobu sjednocení celkového vzhledu povrchu; správnost provedení opravy dle technologického postupu při dodržení BOZP, kvalita výsledku.


	Doporučená literatura pro lektory
 MEDKOVÁ, E., BOHMANNOVÁ, A. Starožitný nábytek údržba a opravy. 1. vydání, SNTL, 1977. Typ.č. L10-A-lV-31/31979

COOK, W. Restaurování a opravy nábytku. 2. vydání. Rebo, 2010. ISBN 80-7234-406-4 

WOHRLIN, T. Nábytkové slohy Od antiky po současnost. 1. vydání, Grada, 2008. ISBN 978-80-247-2034-0
MILLER, J. Nábytek Světové slohy od antiky až po současnost. 1. vydání, Slovar, 2006. ISBN 80-720-9855-1 

KOPECKÁ, I., NEJEDLÝ V. Průzkum historických materiálů Analytické metody pro restaurování a památkovou péči. 1. vydání, Grada, 2005. ISBN 80-247-1060-9


	Název modulu
	Zdobné techniky
	Kód
	UTR 6

	Délka modulu
	 170 hodin (30 teorie + 140 praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Dle trajektorie modulů

	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Cílem modulu je rozvíjet logické a tvůrčí technické myšlení účastníků a naučit je zhotovovat intarzie, marketerie nebo inkrustace. 

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Zvolit a připravit vhodné materiály, nástroje, nářadí a pomůcky pro zhotovení intarzie nebo marketerie nebo inkrustace včetně nabroušení a údržby příslušných nástrojů,
b) zhotovit intarzii nebo marketerii nebo inkrustaci zvolenou technologií o velikosti 500–600 cm2 podle výtvarného návrhu, technické dokumentace nebo vzoru,
c) popsat rozsah závad na předložené intarzii nebo inkrustaci nebo marketerii,
d) popsat odstranění a výměnu poškozených částí intarzie nebo inkrustace nebo marketerie se zachováním původních materiálů, technik a technologií.

	Učivo / obsah výuky

· Intarzie, marketerie, inkrustace – charakteristika
· Materiály, nástroje, nářadí a pomůcky 
· Technologický postup pro zhotovení intarzie 

· Technologický postup a výroba marketerie nebo inkrustace
· Oprava poškozených částí intarzie, marketerie nebo inkrustace


	Postupy výuky

Výklad s využitím ukázek, instruktáž, předvedení, praktický nácvik a samostatná práce pod dohledem lektora.

	Způsob ukončení modulu

Modul bude ukončen zápočtem. Podkladem je účast na vzdělávání a dosažení stanovených výsledků vzdělávání.
V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování, řízeného rozhovoru (problémového dotazování) a výsledků dílčích činností a úkolů rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje.
 

	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

a)
Správnost volby technologického postupu, volby a přípravy vhodných materiálů, nástrojů a nářadí pro daný výrobek. Správnost a bezpečnost postupu při broušení nebo údržbě nástrojů, kvalita nabroušení nebo údržby.
b)
Dodržení technologického postupu a pracovních operací, dodržení souladu s výtvarným návrhem a technickou dokumentací (nebo vzorem dle zadání), celková kvalita a vzhled provedení výrobku.
c)
Správnost popisu druhu a rozsahu závad na předloženém výrobku.
d)
Správnost popisu technologického a pracovního postupu při odstraňování a výměně poškozených částí se zachováním původních materiálů, technik a technologií.


	Doporučená literatura pro lektory
KOPECKÁ, I., NEJEDLÝ V. Průzkum historických materiálů Analytické metody pro restaurování a památkovou péči. 1. vydání, Grada, 2005. ISBN 80-247-1060-9
MINÁŘ, M. Řezbářství. 1. vydání, Grada, 2004. ISBN 80-247-07438
MEDKOVÁ, E.  BOHMANNOVÁ, A. Starožitný nábytek údržba a opravy. 1. vydání, SNTL, 1977. Typ.č. L10-A-lV-31/31979


Příloha č. 1 – Rámcový rozvrh hodin vzorového výukového dne



	Hodina 

číslo
	Od - do
	Předmět - modul

	1
	
	

	2
	
	

	3
	
	

	4
	
	

	5
	
	

	6
	
	

	7
	
	

	8
	
	



Příloha č. 2 – Složení zkušební komise



Příloha č. 3 – Seznam a kvalifikace lektorů jednotlivých modulů



	Seznam lektorů

	Jméno, příjmení, popř. titul lektora
	Vyučovaný předmět/

modul

(vypsat)
	Kvalifikace/

vzdělání/
 studijní obor
	Odborná praxe 
(počet let)
	Pedagogická praxe 
(počet let)
	Vlastnoruční podpis lektora/ky (že souhlasí s uvedenými údaji a se zařazením do lektorského sboru) 

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


Příloha č. 4 – Vzor potvrzení o účasti v akreditovaném  rekvalifikačním programu



Název a adresa vzdělávacího zařízení

Vzdělávací program akreditován MŠMT dne ………… pod čj.: ……………….

potvrzení

o ÚČASTI V AKREDITOVANÉM VZDĚLÁVACÍM PROGRAMU

po ukončení vzdělávacího programu rekvalifikačního kurzu, podle vyhl. MŠMT č. 176/2009 Sb., kterou se stanoví náležitosti žádosti o akreditaci vzdělávacího programu, organizace vzdělávání v rekvalifikačním zařízení a způsob jeho ukončení.

Jméno, Příjmení, titul účastníka kurzu
Datum a místo narození

Absolvoval (a) rekvalifikační program: Umělecký truhlář (82-001-H)
pro pracovní činnost: Umělecký truhlář
Kurz proběhl v období od ……….…. do …………… 

V rozsahu

- na teorii  



 150 vyučovacích hodin




- na praxi 



 450 hodin

Dle vyhlášky MŠMT č. 176/2009 Sb. toto osvědčení o účasti v akreditovaném vzdělávacím programu nenahrazuje doklad o úspěšném absolvování odborné zkoušky dle zákona č. 179/2006 Sb., o ověřování a uznávání výsledků dalšího vzdělávání.

V ………………. dne ……………


…………………………………
…..………………………….....

jméno příjmení 
jméno příjmení

garant kurzu
L.S.
statutární zástupce vzdělávacího zařízení

Vzdělávací program obsahoval tyto předměty (moduly):

Technické kreslení
30 hodin

Výroba dle výtvarných návrhů
70 hodin

Obsluha dřevoobráběcích strojů                                                                        60 hodin

Povrchové úpravy
110 hodin

Opravy a rekonstrukce                                                                                     160 hodin

Zdobné techniky                                                                                               170 hodin

…………………………………….

Jméno a příjmení

statutární zástupce vzdělávacího zařízení
L. S.
Název a adresa zařízení

Škola zařazena do rejstříku škol a školských zařízení/Studijní program akreditován MŠMT* dne ………… pod čj.: ……………….

potvrzení

o ÚČASTI V AKREDITOVANÉM VZDĚLÁVACÍM PROGRAMU

po úspěšném ukončení vzdělávacího programu rekvalifikačního kurzu realizovaného dle § 108, odst. 2, písm. c) zákona č. 435/2004 Sb. o zaměstnanosti, ve znění pozdějších předpisů, školou( v rámci oboru vzdělání, který má zapsaný v rejstříku škol a školských zařízení nebo vysokou školou s akreditovaným studijním programem podle zvláštního právního předpisu

Jméno, Příjmení, titul účastníka kurzu
Datum a místo narození

Absolvoval (a) rekvalifikační program: Umělecký truhlář (82-001-E)
pro pracovní činnost: Umělecký truhlář

Kurz proběhl v období od ……….…. do …………… 

V rozsahu

- na teorii  



 150 vyučovacích hodin




- na praxi 



 450 hodin

Dle vyhlášky MŠMT č. 176/2009 Sb. toto osvědčení o účasti v akreditovaném vzdělávacím programu nenahrazuje doklad o úspěšném absolvování odborné zkoušky dle zákona č. 179/2006 Sb., o ověřování a uznávání výsledků dalšího vzdělávání.

V …………………... dne ……………


…………………………………
…..………………………….....

jméno příjmení 
jméno příjmení

    garant kurzu
              L.S.
            statutární zástupce vzdělávacího zařízení
Vzdělávací program obsahoval tyto předměty (moduly):

Technické kreslení
30 hodin

Výroba dle výtvarných návrhů
70 hodin

Obsluha dřevoobráběcích strojů                                                                        60 hodin

Povrchové úpravy
110 hodin

Opravy a rekonstrukce                                                                                     160 hodin

Zdobné techniky                                                                                               170 hodin

…………………………………….

Jméno a příjmení

statutární zástupce vzdělávacího zařízení

L. S.

Příloha č. 5 – Způsob zjišťování zpětné vazby od účastníků 

Název vzdělávací instituce

Hodnocení spokojenosti s kurzem

Název rekvalifikačního programu: Umělecký truhlář (82-001-E)
Termín konání kurzu (od – do):

Vážená účastnice kurzu,

Vážený účastníku kurzu,

žádáme Vás o vyjádření Vaši spokojenosti s obsahem a průběhem tohoto rekvalifikačního kurzu.  Vaše hodnocení a názory budou použity pouze pro zkvalitnění vzdělávacího programu a další práce realizátorů kurzu, jsou zcela interní a nebude s nimi jinak nakládáno.

Děkujeme                                                                   ………………………..

                                                                                         Garant kurzu

1. Hodnotíte tento program za osobně přínosný?    (Odpověď zaškrtněte)

Ano

Spíše ano

Spíše ne

Ne 

2. Získali jste znalosti a dovednosti, které jste očekávali? 

Ano

Spíše ano

Spíše ne

Ne 

3. Myslíte si, že získané znalosti a zkušenosti z tohoto kurzu uplatníte ve Vaší praxi?

Ano


Spíše ano

Spíše ne

Ne

4. Byl pro Vás rozsah probíraného učiva dostačující?

Ano


Spíše ano

Spíše ne

Ne


5. Byl (a) jste spokojen (a) s rozsahem a kvalitou praktické výuky?

Ano

Spíše ano

Spíše ne

Ne

6. Byl (a) jste spokojen (a) s rozsahem a kvalitou teoretické výuky?

Ano

Spíše ano

Spíše ne

Ne

7. Byl výklad učiva pro Vás dostatečně srozumitelný a názorný?

Ano

Spíše ano

Spíše ne

Ne

8. Která témata byla nejvíce zajímavá?

9. Vyhovovala Vám organizace výuky?

Ano

Spíše ano

Spíše ne

Ne

10. Co byste v programu a ve výuce zlepšil/-a?

11. Celkové hodnocení programu (stupnice známek jako ve škole 1 - 5):

Vaše další komentáře a připomínky. Zejména k označení Spíše ne, Ne:
�








Projekt UNIV 3 – podpora procesů uznávání
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Copyright: Ministerstvo školství, mládeže a tělovýchovy














� Zvolte jeden ze vzorů. Dvoustránkový vzor pro profesní kvalifikace je ke stažení na � HYPERLINK "http://www.msmt.cz/vzdelavani/dalsi" �www.msmt.cz/vzdelavani/dalsi�-vzdelavani/rekvalifikace.


( Nehodící se vypustí. 
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